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) Vitreoe;] besitzt weiter den Vorteil, daB sich
auf der Oberfliche keine Feuchtigkeit kondensiert
und dann somit die Oberflichenverluste viel ge-
ringer sind als bei Glas und anderen keramischen
Substanzen.

Die hier aufgehingte Tafel ist das Ergebnis

einer Untersuchung des Englischen National Phy-
sikalischen Laboratoriums und gibt Vergleichs-
zahlen der isolierenden Eigenschaften von geschmol-
zenem Quarz und gewissen Glassorten bei verschie-
derien Temperaturen.
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Elektrolytische GefaBe.

GefiBe aus Vitreosil werden jetzt fiir elektro-
lytisches Raffinieren von Gold gebraucht. Sie sind
besonders wertvoll, wenn man den Elektrolyten auf
hoher Temperatur halten mul.

Fiir andere Anwendungen von Vitreosil wird
sich oft in chemischen Fabriken Gelegenheit bieten,
hauptsiichlich fir solche Teile der betreffenden An-
lagen, welche durch heille Sduren angegriffen wer-
den, oder welche durch hohe Temperatur leiden. —
Wir liefern fiir elektrolytische Bider Wannen in
verschiedencn Grélen.

Artikel fiirelektrische Zwecke.

Vitreosil hat in der elektrischen Industrie viel-
seitige Anwendung gefunden, fiir welche seine iso-
lierenden und Hitze widerstehenden Eigenschaften
sich von grolem Werte erweisen.

Pyrometerrdhren: Vitreosilréhren wer-
den in grolen Mengen als Schutz- und Isoliermittel
der Termoelemente nach . Le Chatelier' und
anderen Typen gebraucht. Quarzgutréhren kénnen
schnell gekiihlt werden; es sind daher bedeutend
melir Ablesungen in ciner gewissen Zeit mit einem
Instrument maglich, als wenn Porzellan und iihnliches
Material benutzt wird.

Heizapparatc: Die Vorteile, welche Vi-
treosil durch seine Hitze widerstehenden und durch-
scheinenden Eigenschaften bietet, sind anerkannt,
und Réhren u. dgl. werden fiir elektrische und Gas-
heizapparate allgemein benutzt. In England sind
momentan iiber 60 km Quarzgutrohre fiir Heiz-
apparate, Nystem Bastian, in Gebrauch.

Glihfadenréhrehen: Bei Herstellung
von Gliihfidenlampen finden Quarzgut und Schiff-
chen fiir Erhitzung der Gliihfiden Verwendung;
sie widerstehen loher Temperatur und sind frei
von Kohlenstoff.

Kunst-und Ziergegenstiande.

Es ist mdglich, Vitreosil mit einem vorziig-
lichen Glanz herzustellen, welcher entweder perl-
mutterihnlich sein kann oder das Aussehen von
Silber hat. Der Glanz ist Natur des Materials und
ist durch die starke Lichtbrechung mikroskopisch
Kleiner Luftblasen bedingt. Der Glanz ist aus
diesem Grunde bestindig, und ein Mattwerden aus-

geschlossen. — Tafeln und Platten sind fiir Wand-
verzierungen benutzt worden, ebenso auch fiir
Oberlicht, Schriagfenster usw.

Fiir Mosaikarbeit besitzt Quarzgut einen Glanz,
der schoner ist als das Venezianer Silber.

Ziergegenstiinde, wie Fingerkummen, Nipfe,
Schalen und Becher fiir die verschiedenen Zwecke
werden aus Glanzquarzgut hergestellt. Ein so hoher
Glanz ist nur bei wenigen Substanzen &ahnlicher
Natur zu finden, und die so hergestellten Gegen-
stiinde sind von ganz besonderer, eigenartiger Wir-
kung.

Fiir Beleuchtungszwecke, Zylinder, Lampen-
glocken usw. gibt Quarzgut eine stark lichtatreu-
ende Oberfliche und zerbricht nicht bei hoher Hitze.

Wir stellen bis jetzt nur das durchscheinende,
nicht das vollkommen durchsichtige Quarzglas her.
Die Preise sind fiir letzteres verhaltnismaBig hoch,
und werden bis jetzt nur Artikel kleiner GrdBen
angeboten.

Obgleich in einigen Fillen die Preise fiir Gegen-
stinde aus Vitreosil hoher sind als die aus Porzellan
usw., 8o bieten die vorziiglichen®Eigenschaften die-
ses Materials doch vollen Ersatz fiir die Mehrkosten
der ersten Anschaffung,.

Bei der iiberaus groBen Mannigfaltigkeit der
Vitreosilgegenstinde konnte ich nur die gebrauch-
lichsten Formen auffiihren.

Fabrikanten chemischer Produkte, (‘hemiker
und Analytiker, Elektriker, Ingenieure und Archi-
tekten werden die Moglichkeiten der Verwendung
von Vitreosil fiir ihre besonderen Zwecke zu erschiit-
zen wissen, ea wird deshallb dieses Material immer
mehr Verwendung finden. [A. 145.]

Herstellung des Leuchtgases’).
Von Dipl. Ing. Dr. KaxL Tn. VoLkMANK.
(Eingeg. 24.4. 1012)

Im 18. Jahrhundert war es durch zahlreiche

wissenschaftliche Forschungen bekannt geworden,

1) Vortrag gehalten in der 3. Monatsversamme.
lung des Rhein.-Westf. Bezirksvercins am 23. Mérz
1912. Vgl S. 969.
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daB Steinkoble beim trockenen Erhitzen unter
LuftabschluB ein brennbares Gas abgibt.

Als im Jahre 1782 ein Herzog von Arenberg
einige Professoren der Loewener Universitit veran-
laBte, ein zur Fiillung von Luftballons geeignetes Gas
zu suchen, fand JeanPieterMinkeles,bdaB
das aus Steinkohlen hergestellte Gas nicht nur zur
Fiillung von Ballons geeignet sei, sondern auch ein
neues Beleuchtungsmittel darstellte. Es gelang ihm,
seinen Horsaal mit Gas zu beleuchten.

Anscheinend unabhingig von ihm beschaftigten
sich etwa 10 Jahre spéter Le b onin Paris, Lam -
padius in Freiburg i. 8. und vor allem Mur-
d o ch in England mit Studien iiber die technische
Verwendbarkeit von Leuchtgas. Den einzigen Er-
folg hatte Murdoch, welcher in die Firma von
Boulton & Watt eingetreten war und mit seinem
Schiiler Cle g g fiir diese Firma die Einrichtung
der ersten Gasanstalten ausfiihrte.

Man verwandte zunéchst senkrecht stehende
Tiegel, deren Deckel mit Gasabzugrohr versehen
und von denen mehrere in einem primitiven Ofen
mit Rostfeuerung angeordnet waren. Die Schwie-
rigkeit, die es verursachte, den Koks aus diesen Tie-
geln herauszuschlagen, veranlaBte die Einfithrung
von beiderseits offenen, schrig im Ofen liegenden
guBeisernen Retorten: auch diese arbeiteten nicht
zufriedenstellend, und so ging man zu einseitig ge-
schlossenen, horizontalen, guBeisernen Retorten
iiber.

Um die Mitte des 18. Jahrhunderts verdringte
das Schamottmaterial das teure und schnell ver-
schleiBende GuBeisen, und man begann die unvor-
teilhafte Rostfeuerung durch die gleichmiBigere und
wirtschaftliche Generatorfeuerung zu ersetzen.

Dann aber stockte Jahrzehnte lang die Ent-
wicklung der Leuchtgasfabrikation, bis die Elektri-
zitit der élteren Industrie so ernstlich das Feld
streitig machte, daB die Leuchtgasindustrie gezwun-
gen wurde, nach weitestgehender Verbesserung und
Verbilligung ihrer Produktion zu suchen. Inrascher
Aufeinanderfolge kam die Erfindung der neueren
und neuesten Ofensysteme, der Transportanlagen
und der Wassergasfabriken fiir blau und 6lcarbu-
riertes Wassergas, welche die Ausbeuten vermehr-
ten und die Produktionskosten einschridnkten.

Der erste wichtige Schritt zum modernen Ofen
war die Einfithrung des Generators. Man baut bis
zum heutigen Tage Halbgeneratoren, Flach- und
Vollgeneratoren. Halb- und Flachgeneratoren ge-
statten nur eine geringere Vorwirmung der Primir-
und Sekundirluft, wihrend der Vollgenerator die
beste Ausnutzung des Heizmaterials gestattet, da-
fiir aber eine groBere Tiefe besitzt, was bei hohem
Grund wasserstand von Nachteil sein kann. Die Ge-
neratoren werden bei Horizontal- und Schriagéfen
unter dem Ofen angebracht und mit glihendem
Koks beschickt. Bei den Vertikaltfen steht der Ge-
nerator neben dem Ofen, und bei den Kammerofen
baut man zum Teil schon Zentralgeneratoren,
welche mit Koksabfall beschickt werden.

Die Horizontalfen wurden zunichst von Hand
beschickt und entladen. Die miithsame und teure
Handarbeit wurde dann durch Maschinenkraft er-
setzt, doch gibt es auch heute noch groBe Gaswerke,
bei denen die Retorten von Hand geladen und ge-
zogen werden. Die Lademaschinen sind entweder

Mulden, die mit Kohlen beladen in die Hetorte hinein
geschoben werden, oder Schleudermaschinen, die ge-
brochene Kohle in die Retorte hineinwerfen. Die
Ziehmaschinen haben sich weniger bewihrt; um sie
iiberfliissig zu machen, gab man den wagerechten
Retorten Offnungen auf beiden Seiten und driickte
den Koks durch Driickmaschinen heraus. Dies Ver-
fahren gestattete vor allem, statt der alten, 21/, m
langen Retorten bis zu 6 m Linge zu verwenden.
Dieser vollendetste Typ des Horizontalofens ist
bis zum heutigen Tage konkurrenzfihig mit den
modernsten Ofenkonstruktionen geblieben.

In den 90er Jahren versuchte Coze mit
groBem Erfolg, die Schwerkraft beim Laden und
Entladen auszunutzen, indem er die Retorten
schrag baute. Die Schrigretorten haben meist ein
groBeres Profil und eine Lidnge von 31/,—5!/; m.
Die Beschickung erfolgt durch einen Trichter direkt
aus dem Kohlenbunker mit gebrochener Kohle, und
die Entleerung einfach durch Offnung der unteren
Tiire. Diese Ofen haben sich vorziiglich bewihrt,
wurden aber bald von den Vertikaldfen iiberholt.

Die Vertikaléfen machen sich beim Laden und
Entladen das gleiche Prinzip zunutze, sparen aber
noch bedeutend an Arbeitskraft und gestatten vor
allem, durch Einblasen von Wasserdampf wihrend
der letzten Stunden der Garungszeit in der Retorte
Wassergas zu machen und so die Gasausbeute von
etwa 30 cbm bei Horizontal- und Schrégdfen bis
auf 38 cbm bei Vertikalofen zu steigern. Die Ver-
mehrung der Gasausbeute geschieht natiirlich auf
Kosten der Qualitidt, und bei 38 cbm Gasausbeute
diirfte es unmoglich sein, den als Norm angenom-
menen Heizwert von 5200 Cal. bei 0° und 760 mm
einzuhalten. Vertikaléfen baut man heute mit 20
und 24 Retorten.

Den neuesten Ofentyp, den Kammerofen, ver-
dankt die Leuchtgasindustrie ihrer Schwester, der
Kokerei. Der Kammerofen bricht mit dem alten
Prinzip kleinerer Vergasungsriume und vergast
Kohlen in Kammern, welche bis zu 12 Tonnen Koh-
len fassen. Es werden Horizontal-, Schrig- und
Vertikalkammern gebaut. Die Kammerdtfen stehen
meist in 24 Stunden aus, und daher fallt bei
ihnen die Nachtarbeit fort.

Heute kimpfen Vertikal- und Kammersfen um
den Vorrang, und es erscheint zweifelhaft, ob je das
eine System das andere vollstindig verdringen wird.

Das aus den Ofen tretende Gas wird zundchst
gekiihlt. Die Art der Kiihlung ist nicht gleichgiiltig,
da von ihr die Naphthalinausscheidung wesentlich
abhéngt. Es kommt darauf an, daB das Gas ohne
Abschreckung, also mit gleichmiBigem Temperatur-
gefille moglichst weitgehend gekiihlt wird, und zwar
in Apparaten, die so konstruiert sind, daB der bei
der Kiihlung ausgeschiedene diinne Teer dem Gas-
strom entgegenrinnt. So dient der Kiihler zugleich
als Naphthalinvorwischer.

K16 nne verwendet GroBraumkiihier, in denen
das Gas bei sehr geringer Geschwindigheit ganz all-
mihlich abgekiihlt wird. Die Wirkung derselben
ist gut, doch erreicht man dasselbe Resultat auch
bei sorgfiltiger Uberwachung mit gewohnlichen
Kiihlanlagen. Man unterscheidet Luft- und Wasser-
kiihler; die Luftkiihler sind ringférmige Kiihler, in
denen das Gas von oben nach unten geht, walvand
im lichten Innern die erwdrmte Luft nach oben
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steigt. Die Wasserkiihler enthalten atehende oder
wagerechte Réhren, in denen das Kiithlwasser zir-
kuliert.

Hinter der Kiihlung ist gewGhnlich der Gas-
sauger angebracht, welcher das Gas von den Ofen
absaugt und durch die Reinigungsanlagen in die
Behiilter driickt. Man kann Geblidse verschiedenster
Konstruktion anwenden, zieht jedoch meist einen
Gassauger vor, welcher in einer Trommel drei an
einer Achse befestigte Fliigel besitzt. In der Trom-
me] ist exzentrisch eine zweite Trommel mit An-
trieb angebracht, welche die Fliigel mit walzenformi-
gen Gelenken durchbrechen. Die Leistung des Gas-
saugers wird durch einen Umlaufregler, der bei
Uberférderung durch ein telbsttitiges Ventil Gas
von der Druck- auf die Saugseite zurucktreten 1a0t,
gerogelt.

Dann folgt der Teerscheider, welcher aus meh-
reren ineinander geschohenen und mit Schlitzen
versehenen Blechglocken besteht und durch StoB-
filtration das Gas von den suspendierten Teerblis-
chen befreit.

Viclfuch liiit man das Gias danach durch einen
Naphthalinwiischer gehen. Da das Naphthalin sich
bei Temperaturen unter 80° aly fester Korper in den
Apparaten und dem Rohrnetz absctzen kann und
groBe Belistigungen, ja Gefahren bringt, begniigen
sich viele Gaswerke nicht mehr mit der teilweisen
Abscheidung des Naphthalins im Kiihler, sondern
waschen in stehenden, mit Holzhorden ausgefiillten
Rieselwiischern oder in den hesser wirkenden mehir-
kammerigen, rotierenden Wischern das (GGas mit
schweren Teerdlon. Diesces von Dr. Bue b und der
Dessauer Vertikal - Ofen - Gesellschaft  eingefiihirte
Verfahren ist wegen der hohen Preise des Naphtha-

linwaschols — man braucit fiie 1000 cbm Gas 4 bis
8 kg Naphthalinwaschél, von denen die 100 kg
9,50 M kosten — schr kostspielig, besonders wenn

man die Waschung, wie von den Erfindern ange-
goben, bei ctwa 25° vornimmt. Das Waschen des
warmen Cases hat Vorteil nur fiir den Produzenten
resp. Verkitufer des Naphthalinwaschols.  Fir die
Giaswerke sind nur die Kosten hoher, wenn nicht
maoglichst viel Naphthalin durch vorhergehende
Kiihlung entfernt ist. Mit gutem Krfolge wasehen
viele Gaswerke mit diinnem Teer.

Auf den Naphthalinwiischer folgt vielfach, zum
Teil mit diesem verbunden. der Cyanwiischer. Das
Cyanwaschverfahren, welches das Cyan vor dem
Ammoniakwiischer aus dem Gase entfernt, stammt
in der Korm, wie ex heute verwandt wird, ebenfalls
von Dr. Bueb. Man wiischt das Gas in rotieren-
den Wiischern mit einer 28 prozentigen Eisensulfat-
lésung. Das im Gas vorhandene Ammoniak bildet
Eisenhydroxydul und Ammoniumsulfat, und ersteres
mit Schwefelwasserstoff Lisensulfir und Wasser.
Eisensulfiir bildet mit 2 Ammoniak- und 2 Blau-
sduremolekiilen Eisencyaniir und Schwefelammo-
nium oder in anderen Verhiltnissen:

1. FeS + 2 NH; + 2 HCN = Fe(CN),+ (NH,),S
2. 2FeS + 6 NHg + 6 HCN = (NH,),Fe + Fe(CN)q
+ 2 (NHy).S.

Fs entfillt der Cyanschlamm, welcher 12—149,
Cyan als Blau berechnet und 89, d. h. etwa ein

Drittel des im (asc enthaltenen Ammoniaks als
Sulfat enthiélt. Da dieses Ammoniak verhiltnis-

Ch. 1912,

m#Big schlecht bezahlt wird, sind die Kosten dieser
Cyanwische recht bedeutend; fiir ein Werk von
30000 000 cbm Gasproduktion im Jahr betragen
sie bei den gegenwirtigen Preisen 12 000—15 000 M.
2—59, der Blausdure bleiben noch im Gas, und da
man auch mit der trockenen Reinigung in ein-
fachem Betrieb und ohne Unkosten die Blausiure
bis auf 109, und weniger aus dem Gase entfernen
kann, so diirfte dieses Verfahren keine Zukunft
mehr haben. Dagegen hat das Verfahren von
Walter Feld, das vom Hamburger Gaswark
ausgearbeitet worden ist, wirtschaftlich groBere
Aussichten. Da die Cyanwiische von Walter
Feld zwischen Ammoniakwidacher und trockene
Reinigung eingebaut wird, fallen die Ammoniak-
verluste weg, und die Kosten werden bei giinstigen
Kalkfrachten durch den Nutzen aus den gewonnenen
Cyanlaugen mindestens gedeckt. Man gewinnt die
Entlastung der Reinigung und Verbesserung des
Gases durch Entfernung der Kohlensiure und des
Cyans bis auf etwa 29,. Man wiischt das Gas nach
diesem Verfahren mit Kalk und Eisensulfat, welche
vorher gemischt und in kleinen Portionen in den
rotierenden Wischer eingefiihrt werden. Die Wasch-
laugen enthalten lgsliches Ferrocyancalcium.

Auf die B u e b sche Cyanwische folgt vielfach
eino Nachkiihlung und dann der Ammoniakwischer.
Der Ammoniakwiischer besteht entweder aus einer
Batterie von rochreren Rieseltiirmen oder aus einem
mehrkammerigen, rotierenden Wiischer mit Fliigeln,
die mit Piassavebesen besetzt sind, oder nach
Zschocke aus rotierenden Trommeln, die mit
Kugeln gefiillt sind. Der Ammoniakgehalt des ein-
tretenden (iases betriigt selten mehr als 100 bis 300
Gramm Ammoniak in 100 cbm, wiithrend das aus-
tretonde Gas hochstens 3 g in 100 cbm enthalten
darf. AuBerdem werden aus 100 cbm 15—20 g
Schwefelwasserstoff und bis zu 300 g Kohlensiure
ausgewaschen. Das ablaufende Wasser enthidlt im
allgemeinen 2 bis 39, Ammoniak und wird meist
von den Gaswerken selbst auf Sulfat, verdichtetes
oder konzentricrtes Wasser verarbeitet.

Die Reinigungsanlage bestehit aus flachen oder
hohen cisernen Kiisten, von denen 3—-5 hinterein-
ander geschaltet werden. In ihnen wird das Gas in
langsamem Strome mit lockerem Raseneisenerz oder
mit Eisenhydroxyd, welches als Abfall bei der Ver-
arbeitung des Bauxits (Luxmasse) gewonnen wird,
in Berithrung gebraeht. Es bildet sich Schwefel-
eisen und Wasser. Der Schwefelwasserstoff mull
quantitativ entfernt werden; Mengen von etwa 3 g
in 100 cbm Gas oder 0,0017 Volumenprozenten
machen sich achon unangenchm bemerkbar. Wenn
alles Eisenoxyd in Sulfid verwandelt ist, ist die
Masse wirkungslos und wird aus dem Kasten
herausgebracht und der Luft ausgesetzt. Hier-
bei oxydiert sich das Schwefeleiren zu Kisen-
oxyd und Schwefel, und die Masse ist wieder ge-
brauchsfahig. Man arbeitet meist so oft mit
einer Masse, bis dieselbe etwa 509, Schwefel
und 109 Blau enthalt. Neuerdings zieht man es
vor, die Regeneration der Masse zum Teil im Kasten
selbst vor sich gehen zu lassen, indem man dem
Gas 1—39, Luft zusetzt. Dureh regelmiafiges Um-
achalten der Kisten in Pausen von 24 oder 48 Stun-
den kann die Leistungsfihigkeit eines Kastens wei-
ter wesentlich erh6ht werden, und man kann es so

253
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erreichen, daB Massen schon bei der ersten oder
sicher der zweiten Fiillung als ausgebraucht ver-
kauft werden kénnen. Die Kosten der trockenen
Reinigung betragen ungefihr 1 M fir 1000 cbm,
héngen jedoch sehr von der technischen Vollkom-
menheit der Reinigung und ihrer Transportanlagen
und vom Betrieb ab.

Neuerdings hat Walter Feld ein neues
Waschverfahren zur Entfernung des Schwefel-
wasserstoffes angegeben, das sich auch in Ver-
suchen im GroBen vorziiglich bewdhrt hat. Das
Gas wird mit Zinkthiosulfat oder Eisenthiosulfat
gewaschen. Der Schwefel scheidet sich als
Element aus, und die Waschlaugen koénnen mit
schwefliger Sdure, welche aus dem gewonnenen
Schwefel hergestellt wird, regeneriert werden?).

Nachdem das Gas die Reinigung passiert hat,
wird es im Stationsgasmesser gemessen und tritt
in den Behilter.

Neben der Einrichtung zur Erzeugung von
Kohlengas besitzen die meisten groferen Gaswerke
heute eine Wassergasanlage zur Erzeugung von
Wassergas, Blauwassergas und dlcarburiertem Was-
sergas. Dieselben bestehen aus einem Generator, in
dem Koks durch Einblasen von Luft glithend ge-
macht und dann durch Einleiten von Wasserdampf
Wassergas erzeugt wird. Man wechselt dann mit
Gaseperioden von etwa 5 und Blaseperioden von
2—3 Minuten ab. Das Wassergas wird dem Stein-
kohlengas entweder an den Ofen zugesetzt und
passiert die groBe Reinigung oder wird fiir sich ge-
reinigt. Bei der Erzeugung von o&lcarburiertem
Wassergas spritzt man in den direkt hinter dem
Generator angebrachten, mit Schamottesteinen aus-
gesetzten, etwa 700° heiBen Carburisator Gasol ein.
Je nach der Menge des zugesetzten Gasdls, 200 bis
400 g pro Kubikmeter, erhilt man ein Gas bis iiber
5000 Cal., das also dem Leuchtgas ziemlich gleich-
wertig ist. Als Gasol verwendet man galizisches und
amerikanisches Schwerbenzin oder Ole der Braun-
kohlenschwelindustrie. In Amerika, wo es wenig
Gaskohlen, dagegen viel Anthrazit und billiges Ol
gibt, wird viel mehr &lcarburiertes Wassergas als
Steinkohlengas hergestellt. Bei uns lassen hohe
Fracht und Zollspesen eine derartige Verwendung
nicht zu, und man sieht in dem Wassergas ein Mittel
zur Regulierung der Qualitit des Gases und der

2) Einige Wochen nach diesem Vortrage hat W.
¥ eld schon wieder eine Vervollkommnung dieses
Waschverfahrens veroffentlicht, nach dem er das
ammoniak- und schwefelwasserstoffhaltige Gas mit
Ammoniumthiosulfat wéischt. Ammoniak und
Schwefelwasserstoff werden vollstandig ausge-
waschen, und die Laugen mit SO, regeneriert.
Man erhilt dabei Schwefel und Polythionat-
laugen, welche, soweit sie nicht wieder im Wasch-
verfaliren gebraucht werden, durch weitere Regene-
ration mit SO, bei héherer Temperatur in Am-
moniumsulfat Gbergefiihrt werden koénnen.

Die Bruttogleichung in bezug auf das Amnic-
niak und die schweflige Siure ist also 4 NH; +2H,0
+ 380, = 2(NH,4),80, + S, wihrend das Verfah-
ren von H. Burkheiser auf die Erreichung ciner
Reaktion hinzielte, welche sich durch die Brutto-
gleichung wiedergeben 138t: 4 NH; +2H,0 +280,
= 2 (HN,),80;. Dicse Z. 1912,

Koksproduktion und in dem dlcarburierten Wasser-
gas eine teure, aber notwendige Aushilfe in Notfillen
und bei Streik. [A. 92

Zur
Geschichte der Kautschuksynthese.

(Richtigstellung.)

In seinem Vortrage in der Society of chemical
industry vom 17./6. 1912 hat W. H. Perkin,
wie aus der Verodffentlichung dieses Vortrages im
Journ. of Soc. of Chem. Ind. vom 15./7. 1912 er-
sichtlich ist, die Frage erortert, wem das Verdienst,
die Polymerisation des Isoprens zu Kautschuk durch
den Einflu der Wirme erfunden zu haben, eigent-
lich gebiihre. Die betreffende Stelle lautet in wort-
licher Ubersetzung:

,,Zunichst mochte ich die Aufmerksamkeit
auf eine deutsche Anmeldung H. 44 823 lenken, die
im Oktober 1908 von A. Hein e m a n neingereicht
wurde, aber augenscheinlich bis zum Septemter
1911 nicht verdffentlicht wurde. Dieses Patent
(entsprechend dem englischen Patent 21 772/1907,
vgl. dieses Journal 1908. 1075) beschreibt eine Me-
thode der Polymerisation von Isopren durch Hitze
wie folgt:

,Dieser Kohlenwasserstoff enthilt zwei Dopypel-
bindungen und kann infolgedessen leicht polymeri-
siert werden, Dies erfolgt in bekannter Weise durch
Erhitzen in einem zugeschmolzenen Rohr mit oder
ohne Hinzufligung von sauren, alkalischen oder neu-
tralen Katalysatoren. Die Temperatur hilt man
zweckmiBig bei 100—150° wihrend dreier Tage.
Hohere oder niedrigere Temperatur bewirkt das-
selbe in kiirzerer oder lingerer Zeit als drei Tage.
Nach der Polymerisation erhilt man eine kaut-
schukartige Masse, die sich in dem unpolymerisierten
Kohlenwasserstoff oder dem Kohlenwasserstoff, der
nur zu einem Ol polymerisiert ist, in Losung be-
findet.*

Inzwischen war Bayer & Co. an der Arbeit an
diesem Problem und gab ein englisches Patent
17 734/1910 (s.dieses Journal 1911, 226), datiert vom
11./9. 1909, heraus und ein franzdsisches Patent
419 316, das erste einer Reihe von Patenten fir die
Polymerisation von Isopren und seinen Homologen
durch Wirme. Die Idee oder der Kern dieser Pa-
tente ist ganz und gar in den oben erwihnten Sitzen
von Heinemann enthalten; es steht also nichts
darin, was nichit schon vorher bekannt gewesen
wire.

Obgleich zu den Ausfilhrungen Perkins
mancherlei zu sagen wire, méchte ich mich nur auf
eine einfache, sachliche Richtigstellung beschrinken.

Die H e i n e m a n n sche Anmeldung H. 44 823
ist im Mai 1912 vom Deutschen Patentamt definitiv
zuriickgewiesen worden. Sie enthdlt zwar in der
Tat die von P er k i n zitierten Sitze, jedoch waren
diese Angaben in der urspriinglichen Anmeldung
vom Oktober 1908 iiberhaupt nicht enthalten,
ebensowenig, wie sie in Heinemanns engli-
schem Patent 21 772/1907 undin Heinemanns
franzosischem Patent 394 795 zu finden sind. In
die deutsche Anmeldung H. 44 823 ist der oben zi-
tierte Passus erst nachtriglich am 14./12





