
Vitreoeyl beeitzt weiter den Vorteil, dao moh 
a d '  der Oberflkiche keine Feuohtigkeit kondensiert 
und dann somit die Oberfliiohenverluete vie1 ge- 
ringer sind ale bei Qlae und anderen keramiechen 
Subetamen. 

Die hier aufgehangte Tafel ist daa Ergebnin 
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einer Untereuchung dse Englischen National Phy- 
sikalisohen Laboratoriums und gibt Vergleichs- 
zahlen der ieolierenden Eigensohaften von geaohmol- 
mnem Quan und gewissen Glassorten bei vemhie- 
deden Temperaturen. 
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E l e k  t r o l y t i s c h e  G e f a U e .  
GefiiOe aus  Vitreosil werden jetzt fur elektro 

lytinchcs Raffinieren von Gold gebraucht. Sie sin( 
h o n d e r s  wertvoll, wenn man den Elektrolyten au 
hohor Temperatur haltan muU. 

Fur andere Anwendungen von Vitreosil win 
sicli oft in chemiachen Fabriken Gelegentieit bieten 
hauptaiicldicti fur solche Teile der betreffenden An 
lagen, welche durch h e i k  Sauren angegriffen wer 
den, oder welche durch tiotie Teniperatur leiden. - 
Wir liefern fiir elektrolytinclie Biider Wannen ii 
vewchiedencn GrvUen. 

A r t i k e l  f i i r e l r k t r i n c h e  Z w e c k e .  
Vitreoail hat in der clektriachen Industrie vie1 

seitige Anwendung Refunden, fur aelche seine is0 
lierendcn rind Hitm nitlrwtehcnden Eigenschafter 
sich von prokm \\'ertc. crwcinen. 

P y r o m e t e r r ii 11 r c n : Vitreosilroliren wer 
den in grollen Menuen o h  Svliutz- und Isoliermitte 
der Termoc.lc*rricnte nac.li ..Le (* t i  a t e 1 i e r"  unc 
anderen T y p n  Kehrauctit. Quarzgutrohren konnen 
sclinell gekiihlt werden; es sind daher tdeutend 
melir .4lilcnimpcn in cincr Kewiaaen Zeit niit einem 
Instrument miiglich, als wenn I'onellan undiitinliches 
Material IEnutzt aird. 

H e i z a 1) p a r a t r : I)ie Vorteile. welche Vi- 
treosil drircti seine Hitzc. witicmtelienden iind durch- 
scheinenden Eigenscliaftcn Iiietet, aind anerkannt, 
und Roliren 11. dgl. werdcn' fiir elektrisclie rind Gas- 
heizapparate allgemcin Iwntitzt. In England sind 
momcntan iilier 60 km (>itnrzptrohro fur Heiz- 
appnrate, Svnteni Baqt inn, in Celiraucli. 

G I  ij I1 f i d  e n rij  11 r c: 11 e n  : h i  Herstellung 
von Gluhfidenlampen finden Quangut und Schiff- 
chen fiir Erhitzung der Gliihfiiden Verwendung; 
sie widerstahen holier Tempratur  und sind frei 
von Kohtemtoff. 

K u n s t - u n d Z i e r g e g e n s t a n d e. 
Es ist moglich, Vitroosil mit einem vonug- 

lichen Glanz henustellen. welcher entweder perl- 
mutteriihnlich %in kann oder daa Auesehen von 
Silber hat. I k r  Glanz ist Natur des Materials und 
ist durch die starke Lichtbrechung mikroskopisch 
kleiner Luftblasen bedingt. Der Glanz kt aw 
dieaem Grunde bestandig, und ein Mattwerden aw- 
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geschloseen. - Tafeln und Platten sind fur Wand- 
verzierungen benutzt worden, ebem such fiir 
Oberlicht, Schriigfenster UBW. 

Fur Mosaikarbeit besitzt Quarzgut einen Glanz, 
der schoner ist als des Venezianer Silber. 

Ziergegenstande, wie Fingerkummen, Niipfe, 
Schalen und Becher fur die verechiedenen Zwecke 
werden aus Glanzquangut hergestellt. Ein so hoher 
Glanz ist nur bei wenigen Substanzen iihnlicher 
Natur zu finden, und die so hergeetallten Gegen- 
stiinde sind von Kanz beaonderer, eigenartiger Wir- 
kung. 

Fur Beleuchtungszwecke, Zylinder, Lampen- 
glocken usw. gibt Quangut eine stark lichtstreu- 
ende Oberfliiche und zerbricht nioht bei hoher Hitze. 

Wir stellen bis jetzt nur dna durchscheinende, 
nicht das vollkommen durchsichtige Quangles her. 
Die Preise sind fur letztem verhiiltniimiiJ3ig hoch, 
und werden bis jetzt nur Artikel kleiner GroDen 
angeboten. 

Obgleich in einigen Fallen die h i s e  f i i r  Gegen- 
stiinde aus Vitreosil holier sind ale die aus Ponellan 
ww., 80 hieten die vorziiglichen!Eigenschaften die- 
sea Materials doch vollen Eraatz fur die Mehrkoeten 
der eraten Anschaffung. 

Bei der ulmraus grokn Mannigfaltigkeit der 
Vitreosilgegenstiinde konnte ich nur die gebriiuch- 
liclmten Formen auffuhren. 

Fabrikanten chemischer F'rodukta, Chemiker 
und Analytiker, Elektriker, Ingenieure und Archi- 
tekten werden die Mogliclikeiten der Verwendung 
von Vitreosil fiir ihre hesonderen Zwecke zu erachiit- 
zen wisaen, ea wird deehalb, dieaea Material immer 
mehr Verwendung finden. [A. 145.1 

Herstell ung des Leuch tgases I). 

Von Dipl. Ing. Dr. KAIIL TA. VOLKYANN. 
(Eingei. 24.4. 19121 

Im 18. Jahrhundert war eR durch zalilreielie 
niaaenschaftlichr Forsclrungcn bcbkannt geworden, 

I )  Vortrag gelidten in dc*r 3. MonntRvcmanitii- 
unp des Rhrin.-M'cstf. k*zirksverc%w nni 23. Marz 
912. VgI. S. M9. 



daD Steinkoble beim trockenen Erhitzen unter 
LuftabschluB ein brennbares Gas abgibt. 

Ah im Jahre 1782 ein Herzog von Arenberg 
einige Professoren der Loewener Universitiit veran- 
laDte, ein zur Fiillung von Luftballons geeignetes Gas 
zu suchen, fand J e a n  P i e  t e r M i  n k e l e  s ,  daD 
das aus Steinkohlen hergestellte Gaa nicht nur zur 
Fiillung von Ballons geeignet sei, sondern auch ein 
neues Beleuchtungsmittel darstellte. Es gelang ihm, 
seinen Horsaal mit Gas zu beleuchten. 

hscheinend unabhiingig von ihm beschiiftigten 
sich etwa 10 Jahre spiiter L e b o n in Paris, L a m - 
p a d  i u s in Freiburg i. S. und vor allem M u  r - 
d o c h in England mit Studien iiber die technische 
Verwendbarkeit von Leuchtgaa. Den einzigen Er- 
folg hatte M u r d o c h , welcher in die Firma von 
Boulton & Watt eingetreten war und mit seinem 
Schiiler C 1 e g g fur diese Firma die Einrichtung 
der ersten Gasanstalten ausfiihrte. 

Man verwandte zuniichst senkrecht stehende 
Tiegel, deren Deckel mit Gasabzugrohr versehen 
undvon denen mehrere in einem primitiven Ofen 
mit Rostfeuerung angeordnet waren. Die Schwie- 
rigkeit, die es v e m a c h t e ,  den Koks aus diesen Tie- 
geln herauszuschlagen, veranlaDte die Einfiihrung 
von beiderseits offenen, schriig im Ofen liegenden 
guhisernen Retorten: auch diem arbeiteten nicht 
zufriedenstellend, und so ging man zu einseitig ge- 
schlossenen, horizontalen, gukisernen Retorten 
iiber. 

Um die Mitte des 18. Jahrhunderte verdriingte 
das Schamottmaterial das teure und schnell ver- 
schleil3ende GuDeisen, und man begann die unvor- 
teilhafte Rostfeuerung durch die gleichmiiDigere und 
wirtachaftliche Generatorfeuerung zu ersetzen. 

Dann aber stockte Jahrzehnte lang die Ent- 
wicklung der Leuchtgasfabrikation, bis die Elektri- 
zitiit der iilteren Industrie so ernstlich das Feld 
streitig machte, daD die Leuchtgasindustrie gezwun- 
gen wurde, nach weitestgehender Verbesserung und 
Verbilligung ihrer Produktion zu suchen. In rascher 
Aufeinanderfolge kam die Erfindung der neueren 
und neuesten Ofensysteme, der Transportanlagen 
und der Wassergasfabriken fur blau und olcarbu- 
riertes Wassergas, welche die Ausbeuten vermehr- 
ten und die Produktionskosten einschriinkten. 

Der erste wichtige Schritt zum modernen Ofen 
war die Einfiihrung des Generators. Man baut bis 
zurn heutigen Tage Halbgeneratoren, Flach- und 
Vollgeneratoren. Halb- und Flachgeneratoren ge- 
statten nur eine geringere Vonviirmung der Primiir- 
und Sekundarluft, wiihrend der Vollgenerator die 
beste Ausnutzung des Heizmaterials gestattet, da- 
fur aber eine grokere Tiefe besitzt, was bei hohem 
Grundwasserstand von Nachteil sein kann. Die Ge- 
neratoren werden bei Horizontal- und Schriigofen 
unter dem Ofen angebracht und mit gliihendem 
Koks beschickt. Eki den Vertikalofen steht der Ge- 
nerator neben dem Ofen, und bei den Kammerofen 
baut man zum Teil schon Zentralgeneratoren, 
welche rnit Koksabfall beschickt werden. 

Die Horizontalofen wurden zuniichst von Hand 
beschickt und entladen. Die miihsame und teure 
Handarbeit wurde dann durch Maschinenkraft er- 
setzt, doch gibt es auch heute noch groBe Gaswerke, 
bei denen die Retorten von Hand geladen und ge- 
zogen werden. Die Lademaschinen sind entweder 

Mulden. die mit Kohlen beleden in die Retorte hinein 
geschoben werden, d e r  Schleudermaschinen, die ge- 
brochene Kohle in die Retorte hineinwerfen. Die 
Ziehmaschinen heben sich weniger bewiihrt; um sie 
iiberfliissig zu machen, gab man den wagerechten 
Retorten Offnungen auf beiden Seiten'und driickte 
den Koks durch Driickmaschinen heraus. Dies Ver- 
fahren gestattete vor allem, statt der alten, 21/, m 
langen Retorten bis zu 6 m Liinge zu verwenden. 
Dieser vollendetate Typ des Horizontalofens ist 
bis zum heutigen Tage konkurrenzfahig mit den 
modernsten Ofenkonstruktionen geblieben. 

In  den 90er Jahren versuchte C o  z e  mit 
groBem Erfolg, die Schwerkraft beim Laden und 
Entladen auszunutzen, indem er die Retorten 
schrLg baute. Die Schriigretorten haben meist ein 
groDeres Profil und eine Lange von 31/2-51/2 m. 
Die Beschickung erfolgt durch einen Trichter direkt 
aus dem Kohlenbunker mit gebrochener Kohle, und 
die Entleerung einfach durch Offnung der unteren 
Tiire. Diese Ofen haben sich vorziiglich bewiihrt. 
wurden aber bald von den Vertikalofen iiberholt. 

Die Vertikalofen machen sich beim Laden und 
Entladen das gleiche Prinzip zunutze, sparen aber 
noch bedeutend an Arbeitakraft und gestatten vor 
allem, durch Einblasen von Wwerdampf wiihrend 
der letzten Stunden der Garungszeit in der Retorte 
Wassergas zu machen und so die Gasausbeute von 
etwa 30 cbm bei Horizontal- und Schrigijfen bis 
auf 38 cbm bei Vertikalofen zu steigern. Die Ver- 
mehrung der Gasausbeute geschieht natiirlich auf 
Kosten der Qualitiit, und bei 38 cbm Gasausbeute 
diirfte ea unmoglich sein, den als Norm angenom- 
menen Heizwert von 6200 Chl. bei 0" und 760 mm 
einzuhalten. Vertikelofen baut man heute rnit 20 
und 24 Retorten. 

Den neueaten Ofentyp, den Kammerofen, ver- 
dankt die Leuchtgasindustrie ihrer Schweater, der 
Kokerei. Der Kammerofen bricht mit dem alten 
Prinzip kleinerer Vergasungsriiume und vergast 
Kohlen in Kammern, welche bis zu 12 Tonnen Koh- 
len faasen. Es werden Horizontal-, Schriig- und 
Vertikelkammern gebaut. Die Kammerofen stehen 
meist in 24 Stunden &us, und daher fallt bei 
ihnen die Nachtarbeit fort. 

Heute kiimpfen Vertikal- und Kammerofen um 
den Vorrang, und es erscheint zweifelhaft, ob je daa 
eine System daa andere vollstandig verdrangen wird. 

Das aua den ofen tretende Gas wird zunachst 
gekiihlt. Die Ar t  der Kiihlung ist nicht gleichgiiltig, 
da von ihr die Naphthalinausscheidung wesentlich 
abhiingt. K s  kommt darauf en, da13 das Gas ohne 
Abschreckung, also mit gleichmiiBigem Temperatur- 
gefiille moglichst weitgehend gekiihlt wird, und zwar 
in Apparaten, die so konstruiert sind, daB der bei 
der Kiihlung ausgwchiedene diinne Teer dem Gas- 
strom entgegenrinnt. So dient der Kiihler zugleich 
B ~ S  Naphthalinvonviischer. 

K 1 o n n e verwendet GroDraumkiihkr, in denen 
das Gas bei sehr geringer Geochwidiglrait genz an- 
miihlich abgekiihlt wird. Die Wirkung derselben 
ist gut, doch erreicht man dasselbe Resultat auch 
bei sorgfaltiger Uberwachung mit gewohnlichen 
Kiihlanlagen. Man unterscheidet Luft- und Wesser- 
kiihler; die Luftkiihler sind ringformige Kiihler, in 
bnen  daa Gas von oben nach unten gsht, -' 4 
im lichten Innern die erwiirmte Luft nach oben 



steigt. Die Waeeerkiihler enthalten etehende oder 
wsgereohte R o h n ,  in denen dee Kiihlweeeer zir- 
kuliert. 

Hinter der Kiihlung ist gewohnlich der Gee- 
ecruger angebracht, welcher dee Gee von den ofen 
abseugt und durch die Reinigungsanlagen in die 
Behalter driickt. Man kann Gebliiee verechiedeneter 
Konetruktion anwenden, zieht jedoch meiet einen 
Geeseuger vor, welcher in einer Trommel drei an  
einer Achee befeetigte Fliigel besitzt. I n  der Tram- 
mel iet exzentrieoh eine zweite Trommel mit An- 
trieb angebracht, welche die Fliigel mit  walzenformi- 
gen Oelenken durchbrechen. Die Leistung dee Gae- 
saugem wird durch einen Umlaufmgler, der bei 
Uberforderung durcli ein trllmttiitiges Ventil Gae 
von der Druck- nuf die Snugseite zuriicktreten liiBt, 
geregelt. 

Dann folgt der Teersclieider, wclcher aus meh- 
reren ineinander geecliolienen und mit Sclilitzen 
versehenen Blecliglocken liestelit und durch StoB- 
filtration dn.9 Gtw von den siispentlirrten TeerhliiR- 
clicn Iwfreit. 

Virlfucli I i iUt  ninn (111s ( i n s  dnnacli durcti einen 
Nn~~litlialinwixclier gehrn. I)n das Saplitlialin sich 
h i  l'cmpcraturrn unter nou nls festt-r Kiirper in den 
Apptwatrn untl c h i  Kolirnctz irlisrtzen kann und 
KroUe 13eliitigungrn. j t r  ( irftihrcn Ipringt, Iiegniigen 
sich vir le  Goswcrkt. nivlit iiiclir mit dcr teilweisen 
Ahaclieidiing tles S i r i d i t  lidins im Kiililer, nondern 
wasclirii in stelirntlcn, init Holzhonlen aiisgefiillten 
Riewlwiiscliern cder in ch-n llcsser wirkrnden iiichr- 
knmnic?ripc.n. rot icrentlcn \\iiwlicrn dus  it^ mit 
scliwvrrn 'I'eeriilen. Dicsw vim Dr. B u c I )  und der 
Dessauw Vertiknl - ( ) fen - (~csellscliaft cingefiilirte 
Verf~liren ist \vc.xrti clcr iicili(-n I'reisc tlcn Sapht ha- 
linwtrscliiils - intin iiriiu(,:it iiir kctoo clini (:w 4 bie 
8 kg Nal)lit litilin\vnsc*liiil, vtiii tlenrn tlic 100 kg 
!#,50 .\I kcistrn - schr kostsiBirlig, brsonders wenn 
man die \\ n.wliung, \\ ie voi i  den Krfinclern ange- 
goben, lmi rt \vii  25" vorniiiiint. 1h.s \\'aqclicn dei  
warinen ( :iisrs l i t i t  Vortril nur fiir tlcn l'rotluzonton 
rosp. Verkiiiifer dw Sa~ilitliulin\rnscliiils. Fiir die 
(iaswerkc sintl nur t l i v  Konttin Iiiilier, w n n  niclit 
rniiglicliat vital Xtiphtlitiliii duwh vorlir~rgeliende 
KiiJiliing entftmit ist. .\lit gutern ICrfolgr waschen 
vielr ( ;m\vrrktb niit tliiniirin 'I'cer. 

Auf t l c i i  SaplitIitiliii\~ lisclicr folgt. vielfach, zum 
Teil niit tlieseni vrr1,undcn. tler ('yanwiisclier. D ~ S  
( 'ptLnw~rcliverfnliren. w c ~ l ~ ~ l i t ~ s  das ( 'yaii vor dcm 
.-\mmoriiakwiiHcher nus d(w C~RCIO cntfcrnt, stammt 
in der Form, wio rs heutc vrrwandt wird, elmnfalle 
von Dr. B u e h. Man wiisc-lit d w  Gar in rotieren- 
den \Vbischern rnit einrr 28 Iirozentigen Eiaennulfat- 
losung. Das im Gas vorhandene Amnioniak bildet 
ICisenh.vdroxydiil und Animoniiiiiisulfat, undewteres 
mit Schwefclwaeserstoff Einensulfiir und Wasper. 
Eisendfi i r  bildet mit 2 Ammoniak- und 2 Blau- 
sauremolekiilen Eimncynnur und Scliwefelammo- 
nium oder in anderen Verhaltnissen: 
1. PeS + 2 NH3 + 2 HCN = Pe(CX)2+(NH,)2S 
2. 2PeS + ONHS + 6 HCiS = (NH&Fe + l?e(CN)8 

Es entfallt der Cyanschlamm, welcher 12-14y0 
Cyan ale Blau herechnet und S%, d. h. etwa ein 
Drittel dea ini Gnac entlialtenen Ammoniaks I& 

Sulfat enthalt. Da diem3 Ammoniak verhaltnim- 

+ 2 (NH4)2S. 

Ch. 1912 

miiDig echlecht bezshlt wird, aind die K o e h  dimor 
Cyenwiieche recht bedemtend; fib ein Work von 
30000000 cbm Qssprodnktion im Jehr hetrmgen 
sie bei den gegenwlirtigen Pmiin 12 000-16 OOO M. 
M y o  der Bleuaiiure b1eibe.n noch im Gee, und d8 
man such mit der trockenen Reinigung in ein- 
feohem Betrieb und ohne Unkosten die Bleueiiure 
bis euf 10% und wenigsr am dem Geee entfernen 
kenn, BO d a t e  diesee Verfehren keine Zukunft 
mehr haben. Dagegen hat  dee Verfahren von 
W a I t e r F e I d , das vom Hamburger Geewark 
ausgearbeitet worden ist, wirtachaftlich griihre 
Auesichten. Da die Cyanwiische von W a1  t e r  
F e 1 d zwischen Ammoniakwiiecher und trockene 
Reinigung eingebaut wird, fallen die Ammoniak- 
verluste weg, rind die Kosten werden bei giimtigen 
Kalkfwchten duroh den Nutzen aus den gewonnenen 
Cyanlaugen minderrtens gedeckt. Man gewinnt die 
Entlwtung der Reinigung und Verbeeserung dee 
Gases durch Entfernung der Kohlensiiure und des 
Cyans l)iH auf etwa 2%. Man w b c h t  daa G ~ E  nech 
diescm Vrrfahrrn mit Kalk und Gi.sensulfat. welche 
vorlier gemiacht und in kleinen Portionen in den 
rotierenden WiiYcher eingefiihrt werdon. Die \\asch- 
laugen enthalten liislichea Ferrocyancalcirini. 

Auf die B u e 1) eclie Cyanwiieche folgt vielfncli 
eino Nachkiihlung und dann d r r  Ammoniakwiiticher. 
Der Amruoniakwiiacher herrtcht entwrder aus ciner 
Batterie von mchreren Hierreltiirmen odrr aue einem 
melirkammerigen, rotierenden \Viischer mit Pliigeln, 
die rnit Piclcrsavelmen Imetzt .uind, oder nach 
Z Y c h o c k c HUH rotierenden 'I'rommeln, die rnit 
Kugcln gefiillt nind. Der Ammoniakgchalt des ein- 
tretenden (iases tletriipt aeltm iiielir nln 100 1)is 800 
Cramm Ammoniak in 1 0 0  rhrn, siihrend das aus- 
tretonde Gm hijclistens 3 g in 1 0 0  cbm entlialten 
darf. AuBerdem werden aus 100 chin 16-20 g 
Scliwefelwaruewtoff und bin zu 300 g Kohlensiiure 
auagewaschen. Das ablaufende Wasaer cnt halt im 
allgemeinen 2 bis 3",, Ammoniak und wird mekt  
von den Ganwrrken settist auf Sulfat, verdichtetcs 
odor konzentriertes Wwqer vernrhitet .  

Die Kcinigunpanlage bentelit aus flnclien oder 
Iiohen eiaernen Kiqten, von dcnen 3--5 hinterein- 
ander geachaltet werden. In  ilinen w i d  dan Can in 
langsamem Strome mit lockerem Raseneisenen oder 
mit Eiscnliydroxyd. welches ah  Alifall Iiei der Ver- 
artjcitung tlcv Hauxita (Luxmaare) geuonnrn w i d ,  
in Heriihrung gebracht. Es Iiildet sich Schwefel- 
eiaen und Waseer. Der Schwefelwasserstoff mull 
quantitativ entfernt werden; Mengrn von etwn 3 g 
in 1 0 0  cbrn (itis otler 0,0017 Voluiiienpromnten 
rnnclien Rich when unnngenc*hrii bemerkbar. )Venn 
alles Eisenoxyd in Sulfid verwandelt ist, kt die 
h I w e  wirkungelos und wird aus dem Kasten 
herausgebracht und der Luft auegesetzt. Hier- 
bei oxydiert nich das SchwefeleiRen zu Eisen- 
oxyd und Schwefel, und die Meeee ist wieder ge- 
brauchsfahig. Man arbeitet meint so oft mit 
einer Masse, bis dieeelbe etwa 60% Schwefel 
und 10% Blau enthiilt. Neuerdings zieht man es 
vor, die Regeneration der M- zum Teil im Kasten 
selbst vor sicli gehen zu I-n, indem man dem 
Gas 1-3% Luft zuaetzt. Durch mgelmiiBigee Um- 
achalten der Kiisten in P a w n  von 24 oder 48 Stun- 
den kann die Leistungsfiihigkeit einw Kastens wei- 
ter weeentlich orhoht werden, und man kann es so 

au 
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erreichen, daB Massen schon bei der ersten oder 
sicher der zweiten Fullung als ausgebraucht ver- 
kauft werden konnen. Die Kosten der trockenen 
Reinigung betragen ungefahr 1 M fur loo0 cbm, 
hiingen jedoch sehr von der technischen Vollkom- 
menheit der Reinigung und ihrer Transportanlagen 
und vom Betrieb ab. 

Neuerdings hat W a 1 t e  r F e  1 d ein neues 
Waachverfahren zur Entfernung des Schwefel- 
wesserstoffes angegeben, daa sich auch in Ver- 
suchen im GroDen vorzuglich bewahrt. hat. Das 
Gas wird mit Zinkthiosulfat oder Eisenthiosulfat 
gewaschen. Der Schwefel scheidet sich ah 
Element am, und die Waachlaugen konnen mit 
schwefliger Saure, welche aus dem gewonnenen 
Schwefel hergestellt wird, regeneriert werden2). 

Nachdem das Gas die Reinigung passiert hat, 
wird e.3 im Stationsgasmesser gemessen und tritt 
in den Behalter. 

Neben der Einrichtung zur Erzeugung von 
Kohlengas besitzen die meisten groDeren Gaswerke 
heute eine Wassergasanlage zur Erzeugung von 
Wassergas, Blauwassergas und olcarburiertem Was- 
sergas. Dieselben bestehen aus einem Generator, in 
dem Koks durch Einblasen von Luft gluhend ge- 
macht und dann durch Einleiten von Wasserdampf 
Wassergas erzeugt wird. Man wechselt dann mit 
Gaseperioden von etwa 5 und Blaseperioden von 
2-3 Minuten ab. Das Wasiergas wird dem Stein- 
kohlengas entweder an den Ofen zugesetzt und 
passiert die groBe Reinigung oder wird fur sich ge- 
reinigt. Bei der Erzeugung von olcarburiertem 
Wassergas spritzt man in den direkt hinter dem 
Generator angebrachten, mit Schamottesteinen aus- 
gesetzten, etwa 700" heiBen Carburisator Gasol ein. 
J e  nach der Menge des zugesetzten Gasols, 200 bis 
400 g pro Kubikmeter, erhalt man ein Gas bis uber 
5000 Cal., das also dem Leuchtgas ziemlich gleich- 
wertig ist. Als Gasol verwendet man galizisches und 
amerikanisches Schwerbenzin oder ole der Braun- 
kohlenschwelindustrie. In Amerika, wo es wenig 
Gaskohlen, dagegen viel Anthrazit und billiges 01 
gibt, wird viel mehr olcarburiertes Wassergas als 
Steinkohlengas hergestellt. Bei uns lassen hohe 
Fracht und Zollspesen eine derartige Verwendung 
nicht zu, und man sieht in dem Wassergas ein Mittel 
zur Regulierung der Qualitat des Gases und der 

. 

2 )  Einige Wochtm nach diesem Vortrage hat W. 
E' e 1 d schon wiedcr eine Vervollkommnung dieses 
Waschverfahrcns veroffentlicht, nach dern er das 
aninioniak- und echwefelwasserstoffaltige Gas mit 
Ammoniunithiosulfat wascht. Animoniak und 
Schwefelwasserstoff uerden vollstandig ausge- 
nachen ,  und die Laugen mit SO2 regeneriert. 
Man erhalt dabei Schwefel und l'olythionat- 
laugen, welche, soweit sie nicht wieder in1 Wasch- 
verfahren gebraucht werdcn, durch weiterc Regene- 
ration niit SO2 bei hoherer Temperatur in Am- 
moniumsulfat ubcrgcfulirt wcrden konncn. 

Die Bruttogleicliung in bezug auf das Ammo- 
niak und die schweflige Saure ist also 4NH3 + 2 H 2 0  + 3 S 0 2  = 2(NH4),S04 + S, wlhrcnd das Verfah- 
ren von H. B u r k he  i s c r auf die Errcichung ciner 
Reaktion Iiinzielte, welche sich durch die Brutto- 
gleichung wiedergelxn 1aDt: 4 NH, + 2 H 2 0  -t 4 SO2 
= 2 (HS4),SOx. Dirse Z. 1912. 

Koksproduktion und in dem olcarburierten Wasser- 
gas eine teure, aber notwendige Aushilfe in Notfallen 
und bei Streik. [A. 92.1 

Zur 
Geschichte der Kautschuksynthese. 

( R i c h  t i g s  t e 1 I u ng.)  

In seinem Vortrage in der Society of chemical 
industry vom 17./6. 1912 hat W. H. P e r  k i n , 
wie aus der Veroffentlichung dieses Vortrages im 
Journ. of SOC. of Chem. Ind. vom 15./7. 1912 er- 
sichtlich ist, die Frage erortert, wem das Verdienst, 
die Polymerisation des Isoprens zu Kautschuk durch 
den EinfluD der Warme erfunden zu haben, eigent- 
lich gebuhre. Die betreffende Gtelle lautet in wort- 
licher Ubersetzung: 

,,Zunachst mochte ich die Aufmerksamkeit 
auf eine deutsche Anmeldung H. 44 823 lenken, die 
im Oktober 1908 von A. H e i n e m a n n eingereicht 
wurde, aber augenscheinlich bis zum September 
1911 nicht veroffentlicht wurde. Dieses Patent 
(entsprechend dem englischen Patent 21 77211907, 
vgl. dieses Journal 1908 1075) beschreibt eine Me- 
thode der Polymerisation von Isopren durch Hitze 
wie folgt: 

,Dieser Kohlenwasserstoff enthalt zwei Doppel- 
bindungen und kann infolgedessen leicht polymeri- 
siert werdcn. Dies erfolgt in bekannter LI'eise duroh 
Erhitzen i? einem zugesclimolzenen Rohr mit oder 
ohne Hinzufugung vQn sauren, alkalisclien oder neu- 
tralen Katalysatoren. Die Temperatur halt man 
zweckmaDig bei 100-1 50" wahrend dreier Tape. 
Holiere oder niedrigere Temperatur hewirkt das- 
selbe in kurzerer oder langerer Zeit als drei Tage. 
Nach der Polymerisation erhalt man eine kaut- 
scliukartige Rlasse, die sich in dem unpolymerisierten 
Kohlenwasserstoff oder dem Kohlenwasserstoff, der 
nur zu einem 0 1  polynierisiert ist, in Losunp be- 
findet.' 

Inzwischen war Hayer &, Co. an der Arheit an 
diesem Problem und gab ein englisclies Patent 
17 734/1910 (s.dieses Journal 1911,226), datiert vom 
11./0. 1909, heraus und ein franzosisches Patent 
419 316, das erste einer Reilie von Patenten fur die 
Polymerisation von Isopren und seinen Homologen 
durch Warme. Die Idee oder der Kern dieser Pa- 
tente ist ganz und gar in den oben erwahnten Satzen 
von H e i n e m a n n enthalten; es steht also niclits 
darin, was nicht schon vorlier bekannt gewesen 
ware." 

Obgleich zu den Ausfuhrungen 1' e r k i t i  s 
mancherlei zu sagen ware, mochte ich mich nur auf 
eine einfarhe, sachliche Richtigstellung bescliranken. 

Die H e i n e m a n n sche Anrneldung H. 44 823 
ist im Mai 1012 vom Deutschen Patentamt definitiv 
zuriickgewiesen worden. Sie enthalt zwar in der 
Tat die von P e r k i n zitierten SHtze, jedocli waren 
diese Angaben in der ursprunglichen Annieldung 
vom Oktober 1908 uberliaupt nicht enthalten, 
ebensowenig, wie sie in H e i n e m a n n s engli- 
schem Patent 21 772/1907 und in H e i n e m a n 11 s 
franzosischem Patent 394 795 zu finden sind. In 
die deutsche Anmeldung H. 44 823 ist der oben zi- 
tierte Passus erst. n a c 11 t r a g 1 i c h a m 14./12. 




